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ORWORT

IP-plus®

n vielen Bereichen der Abwassertechnik
werden heute Kunststoffrohrleitungen
mit Gummidichtringen eingesetzt. Auf-
grund gesetzlicher Bestimmungen oder
spezieller Anforderungen decken diese
gummigedichteten Systeme aber nicht
alle geforderten Sicherheitsanforderun-
gen ab. Viele Bereiche haben wesentlich
hdhere Sicherheitsbedirfnisse.

Mit dem patentierten IP-plus Schweil3-
system bietet sich die Moglichkeit, han-
delsubliche Abwasserrohre in sicherheits-
relevanten Abwasserleitungen (JGS-,
LAU- und HBV-Bereichen) zu verwenden.
Durch die Verschweiflung wird die Sicher-
heit von gemufften Abwasserleitungen auf
einfache Art und Weise erhéht. Das Sys-
tem wurde entwickelt, um gemuffte Ab-
wasserrohre aus Polypropylen (PP) und
die dazugehdrigen Formteile untereinan-
der zu verschweil3en. Damit kdnnen diese
Rohrsysteme nun auch in Bereichen ein-
gesetzt werden, in denen sonst nur teure,
aufwendige Systeme mit speziellen Elek-
troschweiBmuffen verschweil3t werden
konnten.

Es ist ebenfalls mdglich, verschiedene
PP-Rohrsysteme untereinander zu ver-
schweillen. Selbst Anschlisse zu PP-
Schachtsystemen oder handelsiblichen
Strallenablaufen aus PP lassen sich mit
dem IP-plus Schweil3system sicher durch-
fihren.

Das zukunftsweisende
Schweillsystem fiir
sicherheitsrelevante
Anwendungen im Abwasser
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UNKTION

Funktionsbeschreibung

Die Funktionsweise des IP-plus Schweil3systems un-
terscheidet sich von den Systemen der herkdmmli-
chen Verfahren mit Heizwendel-Schweillmuffen. Bei
diesem Verfahren wird wahrend des Schweilvor-
gangs der zur Verschweilung bendtigte Flgedruck
selbst erzeugt. Basis des Schweillsystems ist ein
innerer Trager-Torus. Den Torus umgibt eine Kupfer-
drahtwicklung, die wahrend des Schweil3prozesses
die notwendige Schweillwarme innerhalb des ge-
samten Schweillbereiches verteilt. Die Oberflache
des Schweildringes bildet eine Beschichtung aus Po-
lypropylen, welche als Schweillzusatz dient.

Bei der Erhéhung der Temperatur erhitzt sich der
Torus und schmilzt das umgebende Rohrmaterial
und den Schweillzusatz definiert auf. Gleichzeitig
wird eine Kraft senkrecht zur Rohrachse erzeugt, wo-
durch eine Verschweillung der beiden Rohrpartner
stattfindet und selbst grél3ere Toleranzen sicher aus-
geglichen werden kénnen. Ein spezielles Schweil3-
verfahren bietet die Mdglichkeit, die Temperatur und
die zugegebene Leistung wahrend des Schweilipro-
zesses zu modellieren, um ein perfektes Schweiler-
gebnis zu erhalten.
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Durch diese Art der VerschweilRung ist es nicht mehr
notwendig die Rohrenden vor der VerschweilRung
mechanisch zu bearbeiten. Das ,Schalen” entfallt.
Durch das Ausdehnen des Schweilyringes wahrend
der Verschweiflung werden Oxidschichten sicher
aufgebrochen und unschadlich gemacht. Dies bewei-
sen die durchgefihrten Schalversuche an der MPFA-
Leipzig (Prifbericht Nr. PB 5.2/14-259-1).




Prufungen und Zulassungen

Um den Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen zu
regeln, wurde im Jahr 2017 die AwSV (Anlagenverord-
nung flr wassergefahrdende Stoffe) eingefiihrt und
damit die VAwWS als Regulierungen der einzelnen Bun-
deslander ersetzt. Seitdem definiert die AwSV alle mit
wassergefahrdenden Stoffen arbeitenden Anlagen in
Deutschland. Eine fachgerechte Planung und Erstel-
lung dieser Anlagen, die die Ausgangsbasis fur den
rechtskonformen Zustand bildet, wird somit geregelt.
Dies betrifft Anlagen zum Lagern, Abflllen, Herstel-
len und Behandeln wassergefahrdender Stoffe in der
gewerblichen Wirtschaft und im 6ffentlichen Bereich
(LAU und JGS).

Entwasserungsanlagen in diesem Umfang fallen unter
§ 62 Abs. 1 Satze 1 und 2 WHG und muissen so be-
schaffen sein, dass eine nachteilige Veranderung der
Eigenschaften von Gewassern nicht zu besorgen ist.

Dieser Besorgnisgrundsatz, derin § 32 und § 48 WHG
ebenso formuliert ist, stellt strenge Anforderungen an
den Betreiber und alle anderen an der Anlage tatigen
Personen. Es geht nicht nur darum, konkrete Gefahren
fir die Gewasser abzuwehren, sondern ein solches
Mal an Sicherheit zu erreichen, dass eine nachteilige
Veranderung der Gewasser nach menschlicher Erfah-
rung unwahrscheinlich ist. Dementsprechend muissen
alle Anlagenteile wie Rohre, Schachte, Zuldufe und
Behalter den chemischen, thermischen und statischen
Anforderungen entsprechen.

SABUG bietet hier immer die richtigen Systeme zur
Ableitung und Lagerung wassergefahrdender Stoffe
mit héchsten Sicherheitsanspriichen gemalt WHG —
von der Planung bis zu Lieferung der Produkte.

Fur erdverlegte Abwassersysteme in diesen Berei-
chen bedeutet das grundsatzlich, dass diese mit ver-
schweildten Verbindungen hergestellt werden missen.
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Die Einsatzbereiche flr das IP-plus Schweil3system
werden hinsichtlich der behdérdlichen Anforderungen
wie folgt abgedeckt:

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Z-40.23-533 fiir hausliche Abwasser

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Z-40.23-577/578 fiir wassergefahrdende Stoffe
gemal der folgenden Technischen Regel
wassergefahrdender Stoffe (TRwS):

DWA-A 779 (TRwS) Allg. technische Regelungen
DWA-A 792 (TRwS) JGS-Anlagen

DWA-A 793 (TRwS) Biogas-Anlagen

DWA-A 781 (TRwS) Tankstellen fur Kraftfahrzeuge
DWA-A 782 (TRwS) Betankung von Schienenfahrzeugen
DWA-A 783 (TRwS) Betankung von Wasserfahrzeugen
DWA-A 784 (TRwS) Betankung von Luftfahrzeugen

Wasserrechtliches Gutachten zur Eignung von
KG 2000 Rohr nach DIN EN 14758 i.V.m. dem
SABUG - IP-plus-Schweisystem in Wasser-
schutzzonen (DWA-A 142: 01-2016):

DWA-A 142 Abwasserleitungen und -Kanéle in
Wassergewinnungsgebieten
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Die aktuelle Medienliste 40 =
des DIBt gilt fur die chemi-
sche Bestandigkeit der b reri ongian
KG2000 Rohre und
des IP-Plus Schweil3-
systems.
I Arbeitsblatt DWA-A 782
Technische Regel wassergefahrdender Stoffe
(TRwS)
Betankung von Schienenfahrzeugen
Arbeitsblatt DWA-A 783
Technische Regel wassergefahrdender Stoffe
gre'::wnszungsskllzn fiir Wasserfahrzeuge f N
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Arbeitsblatt DWA-A 784

Technische Regel wassergefahrdender Stoffe
(TRwS)
Betankung von Luftfahrzeugen

Deutsches
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OMMUNALE ENTWASSERUNG

Kommunale Entwasserung

Viele Kommunen und Abwasserverbande haben sich be-
reits heute fiir verschweiBte Rohrsysteme im Bereich Ab-
wasserableitung entschieden. Und das aus gutem Grund.

Beschadigte Muffenverbindungen pragen das Bild der Rohrlei-
tungsschaden. Wurzeleinwuchs, driickendes Grundwasser, Muf-
fenversatze, Axialverschiebung und nicht mehr funktionsfahige
Dichtungen flhrten in der Vergangenheit vielfach zu Undichtig-
keiten der Rohrleitungen. Infiltrationen von Grundwasser in das
Abwassersystem mussen heute in der Klaranlage teuer mitverar-
beitet werden. Exfiltrationen stellen zudem eine enorme Gefahr
fir unser Grundwasser dar. Vielfach werden nun PE-HD-Abwas-
serrohre eingesetzt, die mit Elektroschweillmuffen verschweildt
werden.

Das IP-plus Schweiflisystem bietet in Verbindung mit gemuff-
ten Standard-PP-Abwasserrohren eine echte Alternative zu den
PE-HD Rohrsystemen. Die Kosten fur das PP-Rohrmaterial, fur
die Montage und die Verschweillung liegen niedriger als bei der
PE-HD-Alternative.

Darlber hinaus besteht die Moglichkeit, fast alle PP-Rohrsyste-
me auch untereinander zu verschweillen. Alle Schachtbauwerke
und Straflenablaufe aus PP oder Betonschachte mit PP Schacht-
muffen lassen sich leicht anschweil3en. Das erdffnet eine aullerst
breite Méglichkeit zur Anwendung auf der Baustelle.

Waurzeleinwiichse kénnen zu anndhernd 100% vermieden wer-
den, Lageabweichungen bedingt durch Undichtigkeiten kdnnen
ebenfalls drastisch minimiert werden.

Schadensbilder an Abwasserrohrleitungen und Kanalen

Wurzeleinwilichse 36,50 %

Lageabweichungen 38,60 %

Rissbildungen 4,60 %

Ablagerungen 17,50 %

sonstige Schaden 2,80 %

Quelle: FH Miinster




OSTEN / QUALITAT

ostenbetrachtung

Die betriebswirtschaftliche Betrachtung
zeigt, dass die Verwendung des IP-plus
Schweillsystems schon alleine durch
den Preisvorteil der direkten Kosten von
Rohren und Formteilen gegeniber den
PE-HD-Rohrsystemen eine wesentliche
Einsparung der Materialkosten bewirkt.
Die Schweil3zeiten und vor allem die Ab-
kuhlzeiten sind deutlich geringer als bei
den vergleichbaren Rohren aus PE-HD.
Damit bildet sich auch hier eine signifikan-
te Kosteneinsparung heraus.

Zusatzlich darf man den logistischen Um-
stand nicht aulRer Acht lassen, den ein
auf Lager geflihrtes Rohrsystem bietet.
Bei Bedarf ist es hierbei moglich, fehlen-
de und nicht eingeplante Bauteile schnell
und ohne weitere Verzdgerung beim an-
sassigen Baustoffhandel zu beziehen. Fra-
gen Sie bei uns die Broschiire ,Betriebs-
wirtschaftliche Betrachtung zum [P-plus
Schweillsystem*® an.

onzept: »SABUG-Q«

Kesten pro [fdm verschweilite Leitung

Beispielhafter Kostenvergleich: Rohre nach DIN
EN 1852 und DIN EN 14758 (KG 2000) mit IP-plus
SchweilRsystem verschweil’t, im Vergleich zu ver-
schweilten PE-HD Abwasserleitungen derselben
Ringsteifigkeit. Hier zeigt sich die deutliche Koste-
neinsparung von 25-40% bei der Gesamtkostenbe-

trachtung. (Durchmesserabhangig)

Hinter dem Konzept ,SABUG-Q" verbirgt
sich ein umfassendes Qualitatssicherungs-
programm, welches das IP-plus Schweil3-
system in Ganze begleitet. Von der Aus-
wahl des Grundmaterials und Festlegung
des Produzenten, Uber die Produktion, bis
hin zum Verschweilen und bis zur Abnah-
me auf der Baustelle, wird die Qualitat des
Schweilringes von uns begleitet.

Alle Mechanismen zur standigen Uberprii-
fung der Ergebnisse fuhren schlieRlich zu
dem gewulinschten Ergebnis:

»SABUG-Q« Qualitatslinie

— Produktionsiiberwachung - Fremdiberwachung DIBt
— Chargennummer (ca. 20 Sttick)
— Herstellerdatum
— Ruckverfolgung aller Materialien und

Personal
— Verpackung — Verpackungseinheit mit Siegel
— Baustellenbetreuung — Techniker vor Ort

— umfassende Schulungen

— SchweiRdokumentation — Schweilnahtformular
— USB Schnittstelle
— Caldersafe-System

»Eine dichte, langzeitstabile
Schweilverbindung, die fiir viele
Jahre ihren Dienst tun wird.«




Einsatzbereiche

v~ Anlagen gemaf der AwSV 2017 v
und TRwS

v" Trinkwasserschutzzone

v Industrieanlagen mit chemisch und v
thermisch hoch belastetem Abwasser

v Tankstellen und Tanklagerstatten v

v Spezielle zu schitzende
Kabelschutzrohre

}..

Fundamentleitungen

Landwirtschaftliche
Abwasserentsorgung

Leitungsfuhrung in Gefallestrecken
mit Zugbelastung

Sicherheitsbedurftige Anlagen
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as SchweiRverfahren

Zur perfekten Steuerung der Ver-
schweiRung erfolgt die Ausfihrung des
Schweillprozesses mittels des Multi-Vol-
tage-SchweilRverfahrens (MVS). Um eine
homogene und einwandfreie Schweillver-
bindung zu erhalten sowie zur Reduzie-
rung der Schweil- und Abkuhlzeiten wird
wahrend des Schweilens die Tempera-
turfihrung veran-
dert. Das erreicht
man mit einer defi-
nierten  Modulation
der zugefihrten
Spannung Uber
die Zeit. Das
Aufschmelzen
der PP-Ma-
terialien und
die thermische Aktivierung des Trager-
ringes werden gezielt in Abhangigkeit der
Umgebungstemperatur gesteuert. Als Er-
gebnis erhalt man ein Verfahren, das von
-10°C bis +40°C Umgebungstemperatur

zuverlassig eine optimale Ver-
schweiRung der verschiede-
nen Rohrsysteme durchfiihrt.
Durch die Konzentration der
Schweillwarme auf einen rela-
tiv kleinen Bereich ist man mit
diesem Verfahren in der Lage,
auch bei groRen Dimensionen
die s.g. Kleinschutzspannung
von < 50 V sicher einzuhalten.
(DGUV Regel 103-003)

Die einzeln verpackten IP-Plus
Schweildringe sind mit Bar-
codeaufklebern versehen. Die-
ser Barcode wird zum Schwei-
Ren mittels Handscanner in
das Schweillgerat eingelesen.
Damit wird der Schweil¥ring
sicher identifiziert und die
Schweillparameter  entspre-
chen der AuRentemperaturen
errechnet.

Schweil- und Abkiihlzeiten (bei 20°C)

Nennweiten

DN 110
DN 125
DN 160
DN 200
DN 250
DN 315
DN 400
DN 500
DN 600

Schweilzeiten
(aufgerundet)

Abkuhl-
zeiten

usbildung
von Schweiflern

Das IP-plus Schwei3system unterscheidet
sich von den Schweillverfahren mit denen
handelsUbliche ElektroschweiRmuffen ver-
arbeitet werden. Aus diesem Grunde wer-
den spezielle Schulungen zum Erlangen
der notwendigen Fachkenntnisse aus dem
Hause SABUG angeboten. Damit verset-
zen wir sowohl erfahrene PE-Schweil3er
als auch Personen, die keine Erfahrung
auf diesem Gebiet haben in die Lage, das
IP-plus Schweil3system fachlich einwand-
frei und sicher anzuwenden.

Theoretischer Teil

Grundlagen des Kunst- -

Praktischer Teil

Praktische SchweiR-
tibungen

stoffschweiRens

Einweisung in das IP-plus Auswertung u. Analyse

Schweillsystem der SchweiBung

Schulungen fir das SABUG IP-plus
Schweillsystem bestehen aus zwei Schu-
lungsabschnitten.

Einfiihrung in die ,,Multi-
Voltage“ SchweiBtechnik

Montagehinweise

Tipps und Tricks um
Fehler zu vermeiden



QUALITATSUBERWACHUNG

[

ualitatsiberwachung
auf der Baustelle

Eine funktionierende Qualitatsiberwachung ist auf der
Baustelle fiir viele Auftraggeber das A und O. Zur Do-
kumentation der Schweildverbindungen stehen fir das
IP-plus Schweillsystem gleich 3 verschiedene Verfah-
ren zur Verfigung.

Dokumentation mittels hand-
schriftlicher Liste

Wird in der Regel bei sehr kleinen Projekten ange-
wandt, bei denen ein handschriftliches Eintragen der
SchweilRparameter sicherlich keinen gro3en zusatzli-

chen Aufwand erfordert.

St i ety 48 B

Dokumentation mittels Speicherung
im SchweiBgerat

Wahrend der Schweilung werden alle Schweil3pa-
rameter wie Temperatur und Zeiten sowie eventu-
ell auftretende Fehler im Schweil’gerat gespeichert.
Diese Informationen lassen sich danach einfach per
USB-Schnittstelle aus dem Gerat auslesen. Die Anzei-
ge als PDF-Datei erfolgt unter der Verwendung der frei
downloadbaren IP-plus-Software.

Dokumentationsverfahren
IP-plus-Caldersafe

Bei diesem Verfahren werden die Schwei3daten Uber
eine Bluetooth-Schnittstelle mittels eines Smartpho-
nes direkt online an eine geschutzte Email gesendet.
Dieses innovative Verfahren ermittelt alle rund um die
Verschweillung wichtigen Daten wie GPS-Position,
Name des Schweilers, Datum, Temperaturen und vie-
les mehr, voll automatisch und falschungssicher.
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ONTAGE

Montage

Der IP-plus Schweifdring ist
so einfach konstruiert, dass er
mit wenigen Handgriffen fach-
gerecht zu montieren ist. Man
ersetzt den vorhandenen Gum-
midichtring durch den IP-Plus
Schweifldring und verschweildt
ihn im Anschluss mit dem
SABUG-Schweillgerat.

Zur Vorbereitung der Montage
wird der Gummidichtring aus
der Sicke des Rohrsystems
entfernt. AnschlieBend erfolgt
eine grundliche Reinigung des
Muffenbereichs sowie Spitzen-
des mit einem PP-Reiniger. Das
Schalen oder Abkratzen der
Oxidschicht entfallt mit unse-
rem Schweillsystem ganzlich.
Mithilfe eines Fingerbandschlei-
fers wird eine ca. 20 mm breite
Nut geschliffen, um Schaden an
den Kabelstrangen beim Ein-
schieben des Rohres zu ver-
meiden. Einschubkrafte treten
bei der Montage der Rohrleitun-
gen nicht auf. Das ermoglicht
einen Uberaus bequemen Ein-
bau auch unter beengten Ver-
haltnissen. Die anschlieRende
SchweiBung verbindet nun alle
Bauteile unlésbar miteinander.

Nachdem der IP-plus Schweil3-
ring eingesetzt ist, wird das
Rohr wie gewohnt zusammen
geschoben. Die anschliel3ende
Schweillung verbindet nun alle
Bauteile unlésbar miteinander.

Weitere Informationen erhal-
ten Sie aus der Montageanlei-
tung auf unserer Homepage!

www.sabug.de

SABUG

Schweisystem IP-plus®

Montageanleitung 1,13

gl 50 DAk




NSCHLUSSE

Anschlusse an weitere Bauteile

Zum Ubergang auf andere Bauteile bie-
ten sich mit dem IP-plus Schweil3system
verschiedene Moglichkeiten. Alle Kunst-
stoffschachte und Formstlcke aus Poly-
propylen mit entsprechenden Muffen- und
Spitzendeausbildungen lassen sich direkt
und problemlos anschweil’en. Anschlisse

an Betonschéachte werden mit den origina-
len Schachtfuttern der Rohrsysteme reali-
siert.

Fir den Ubergang auf PE-HD Leitungen
empfehlen wir die Verwendung von ge-
flanschten Verbindungen.




»Das zukunftsweisende
SchweiRsystem fur
Standard-KanaIrohre«
\ _




RODUKTE

SABUG IP-plus Schweiliring

SABUG IP-plus Schweildring fir das Rohrsystem KG 2000 SN 10 und 16 gemaf DIN EN 14758:

Dimensionen Art.-Nr.
DIN EN 14758

31110
31125
31160
31200
31250
31300
31400
31500
31600

SABUG ElektroschweiRgerat IP-plus

14

Das speziell fur das IP-plus Schweillsystem entwickelte Schweil3gerat ermdglicht das Verschweillen der
Polypropylen- Rohrsysteme. Die Lieferung erfolgt inkl. Handscanner, Tasche und USB-Sticks zum Auslesen
der Protokolle.

Bezeichnung
SABUG - V4
SABUG - V6 - Duo
SABUG - V80




RODUKTE

SABUG Montagetasche IP-plus

Die notwendige Ausstattung zur fachgerechten Verschweil3ung.
In der Montagetasche sind entsprechende Hilfsmittel zusammen-
gestellt, sodass mit der Montage gleich begonnen werden kann.
Inhalt: Reinigungstiicher, PP-Reiniger, Zollstock, Panzerband,
Cuttermesser, Schreibblock, Kugelschreiber, Permanentmarker,
Montageanleitung

Bezeichnung Einheit
Montagetasche IP-plus

Zubehor

Bezeichnung Einheit
PP-Reiniger je Stick

L] Cutter-Messer 30114 je Stiick
Markierstift 30115 je Stiick
Klebeband 30117 je Stiick
Nutschleifer 30105 je Stick
Ersatzschleifbander 30106 5 Stiick

¥

&

SABUG
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