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4.

Auftraggeber
SABUG GmbH
Siemensstr. 8
46359 Heiden

Objekt
SABUG AA-110
modifizierter Guss-Ablaufkérper von ACO mit einemSABUG-FF-110 Folienanschluss

Auftrag

Wasserrechtliches Gutachten zur Standsicherheit, Dichtheit und Widerstandsfahigkeit gegen
chemische Einfllsse. (vgl. TRwS 779, TRwS 781. TRwS 782 TRwS 783, TRwS 784, TRwS 786 und
TRwS 787)

Die Firma SABUG GmbH baut einen Folienflansch aus PE-HD und bietet damit die Moglichkeit
ein KG 2000 Abwasserrohr direkt mit Hilfe des PEPP-Schweilringes an PE-HD Abdichtungsfolien
anzuschweilen. Fir dieses SchweiR-System ist durch das DIBt unter der Nr. Z-42.5-553 eine
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Allgemeine Bauartgenehmigung erteilt worden. In
Verbindung mit einem modifizierten Guss-Ablaufkdrper ergibt diese Kombination das System
SABUG AA-110 ,Modifizierter Guss-Ablaufkorper von ACO mit einem SABUG-FF-110
Folienanschluss .

Dieses Gutachten soll zeigen, dass dieser Modifizierte Guss-Ablaufkdrper von ACO mit einem
SABUG-FF-110 Folienanschluss mit verschraubtem PP-Flanschsystem hinreichend standsicher
und widerstandsfahig gegen chemische Einfllsse, tragfahig und dicht ist und den
Anforderungen der TRwS 779 - Allgemeine technische Regelungen, TRwS 781 -Tankstellen fiir
Kraftfahrzeuge, TRwS 782 - Betankung von Schienenfahrzeugen, TRwS 784 - Betankung von
Luftfahrzeugen, TRwS 786 - Ausfiihrung von Dichtflachen sowie der TRwS 787 -
Abwasseranlagen als Auffangvorrichtungen geniigen. Fir den Bereich der Wasserfahrzeuge
(TRwS 783) gilt die Allgemeine technische Regelungen der TRwS 779.

Beschreibung des Systems

4.1 Allgemeines

Bauteile zur Riickhaltung oder Ableitung wassergefahrdender Stoffe gemaR § 2 Absatz 16 AwSV
dienen nicht deren Beférderung und sind Anlagenteile der sekunddren Sicherheit und
unterliegen nicht § 21 AwSV (vgl. Abs. 2.4.1, TRwS 779 - Allgemeine technische Regelungen).

Der SABUG AA-110 modifizierter Guss-Ablaufkorper von ACO mit einemSABUG-FF-110
Folienanschluss ist Teil dieser Anlagen zur Riickhaltung oder Ableitung wassergefahrdender
Stoffe; er wird mit dem Nenndurchmesser DN 110 gefertigt (s. Bild 1).
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Adapter: ACO Gussablauf DN110

Dichtung aus PTFE virginal

Schrauben und Scheiben

aus Edelstahl
Schraubverbindungen werden
eingeklebt

Flansch aus Edelstahl

B(2:1)

A-A (1:3)
ACO Ablaufkdrper Passavant Nach Montage werden alle Bauteile des SABUG -AA 110 zu 100% einer
Dichtheitsprifung im Werk unterzogen!

Bild 1: Darstellung des SABUG AA-110 modifizierter Guss-Ablaufkérper von ACO mit einem
SABUG-FF-110 Folienanschluss

4.2 Standsicherheit
Modifizierte Guss-Ablaufkorper sind in Boden der Gruppe 1 (Einbettung) bzw. der Gruppe 2
(anstehender Boden und Uberschiittung) nach ATV-DVWK-A 127 mit einem Verdichtungsgrad
DPr von je 97 % einzubauen. Als Uberschiittungsbedingung ist A 2, als Einbettungsbedingung B
2 (jeweils nach DWA-A 127-1) unter Beachtung der Abminderungsfaktoren aus der DIBt- Liste
40-1.2 einzuhalten.

4.3 Beschreibung anfallende Stoffe
Das System kann einer Vielzahl von anfallenden Stoffen ausgesetzt sein, die fiir das
verschraubte PP-Flanschsystem (Polypropylen) freigegebene Stoffe sind der DIBt - Medienlisten
40 fiir Behalter, Auffangvorrichtungen und Rohre aus Kunststoff, speziell der Liste 40-1.2
(Stand: Juni 2024) zu entnehmen.

4.3.1 Beurteilung der Widerstandsfahigkeit
Die Beurteilung der chemischen Bestandigkeit fur die anfallenden Stoffe erfolgt nach der DIBt -
Medienliste 40 fur Behalter, Auffangvorrichtungen und Rohre aus Kunststoff, Ausgabe Juni
2024.
Beispielhaft wird die Medienliste 40-1.2 fiir PP in Tabelle 1 dargestellt:
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4.4

Medienliste 40-1.2 fur PP, Stand: Juni 2024

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Abminderungsfaktoren

Konzen Az (fur Az = Az)
Lagermedium tration " |bzw. AzelAz (flr Az = Az) Bemerkungen
fur fur fur fur
30°C 40°C 60°C 80°C
Akkusaure:
siehe Schwefelsaure
Aluminiumchlorid i
AICI3 <GL 1,0 1,0 1,0 1,0
Aluminiumsulfat
Al2(SO4)3 <GL 1,0 1,0 1,0 1,0
<10% 11 11 11 WP, diffundiert,
Ameisensaure - ) ' ' wirkt quellend
HCOOH gegebenenfalls
<60% [1,4/1,2(1,4/12 Flammpunkt
<100 °C
Ammoniakwasser (-Losung) . Siedepunkt der
NH.OH <GL 1.0 1.0 1.0 Losung beachten

Tab. 1: Auszug aus Medienliste 40-1.2 fiir PP

Dabei haben die Abminderungsfaktoren folgende Bedeutung, die A2 Faktoren sind als
Abminderungsfaktoren beim statischen Nachweis der Bauteile anzusetzen (A2B =
Abminderungsfaktor flir Spannungsnachweise, A2l = Abminderungsfaktor fur
Stabilitdatsnachweise und Verformungsberechnungen).

Die Quetschdichtungen aus Polytetrafluorethylen (PTFE virginal), einem thermoplastischen
Polymer sind nach DIN EN 1514-1, einer harmonisierten europdischen Norm gefertigt.

Zur chemischen Bestandigkeit soll der ,Leitfaden zur chemischen Bestdandigkeit von PTFE und
gefilltem PTFE” herangezogen werden. (vgl.: https://www.standard-ptfe.com/chemical-
resistance-guide-of-ptfe-and-filled-
ptfe.php#:~:text=The%20chemical%20resistance%200f%20Virgin,and%20o0ther%20extremely%
20potent%20oxidisers, abgerufen: 30.05.25)

Gusseisen ist korrosionsbestandiger als Stahl, der hohe Kohlenstoffgehalt flihrt zu einer
chemisch inerte Graphitschicht. Silizium, das haufig in Gusseisen enthalten ist, unterstitzt die
Bildung einer schiitzenden Oxidhaut. Die Bestandigkeitsliste der Fa. Christian Birkert GmbH &
Co. KG, 74653 Ingelfingen geben detaillierte Auskunft zur allgemeinen chemischen
Bestandigkeit u.a. von Guss (s. Anlage 3).

Fir die in der Medienliste 40-1.2 (unter Beriicksichtigung der Abminderungsfaktoren) bzw. in
der Burkert- Bestdndigkeitsliste angegebenen Stoffe sind die SABUG AA-110 modifizierter Guss-
Ablaufkorper von ACO mit einem SABUG-FF-110 Folienanschluss hinreichend widerstandsfahig
gegen chemischen Einfluss.

Andere Stoffe oder Stoffgemische diirfen nur nach Freigabe des Herstellers verwendet werden.

Beurteilung der Dichtheit
Einlaufsysteme als Bestandteil der betrieblichen Kanalisation miissen mindestens den Normen



EXPERTS

Seite 5von 5

und Regeln der Abwassertechnik (auf die MVV TB C 2.12 wird hingewiesen) und fir Einbau und
Prifung DIN EN 1610:2015 in Verbindung mit dem Arbeitsblatt DWA-A 139:2019 entsprechen
(s.: 3.3.2 Betriebliche Kanalisation (mit Rlickstau, mit oder ohne Trockenlage, TRwWS 787).

Die Bestimmungen fir Leitungs-Anschliisse, DIN EN 1610:2015 sowie im Arbeitsblatt DWA-
A139:2019, werden eingehalten.

Priifung vor Inbetriebnahme
Dem Sachverstdndigen sind im Rahmen der Priifung vor Inbetriebnahme regelmaRig zur
Verfligung zu stellen:
a) Fachbetriebseigenschaften des Montagebetriebs
b) Nachweis der Bodenuntersuchungen, Randbedingungen der Statischen Berechnung
c) Nachweis der
i. ordnungsgemalien Planung, und Bemessung sowie des
ii. Einbaus (Nachweise nach DWA-A 139 bzw. allgem. baufsichtl. Zul.)
iii. Nachweis der Sachkunde der IP-plus®-Schweiller
d) Herkunftsnachweise fiir Guss-Ablaufkorper, modifiziertem Ablaufkérper, Rohrleitungen
und Hilfsmaterialien
e) Dichtheitsnachweis des Schachts und der Entwasserungsleitungen nach DIN EN 1610 i.V.m.
DWA-A 139

Damit ist die Tauglichkeit des SABUG AA-110 modifizierter Guss-Ablaufkdrper von ACO mit
einem SABUG-FF-110 Folienanschluss gegeben.

Zusammenfassung

SABUG AA-110 modifizierter Guss-Ablaufkdrper von ACO mit einemSABUG-FF-110
Folienanschluss sind zur Riickhaltung oder Ableitung wassergefahrdender Stoffe gemaR § 2
Absatz 16 AwSV als geeignet anzusehen.

Damit ist die Tauglichkeit der SABUG AA-110 modifizierter Guss-Ablaufkorper von ACO mit
einem SABUG-FF-110 Folienanschluss gegeben; die Hinweise zur Priifung bei Inbetriebnahme
sind zu beachten.

Dieses Gutachten ist bis zum 02.06 2026 giiltig.

Essen, 02.06.2025 Iy

Dipl.-Ing. Friedtich-W. Laubé (VDI)
Sachverstdndiger fiir-Genehimigungsverfahren im Bereich Wasser
staatl. anerk. AwSV-Sachversténdiger



