I SABUG

...einfach bessere Technik!

Fehlercode fiir Schweildmaschine V2 und V3-Duo

Die SABUG- SchweiBmaschinen haben
gewdhrleisten, dass die SchweiBungen hinsichtlich der StromfUhrung UberprUft
werden. Thermische und Elekirische Fehler werden durch die verbaute Sensorik
erkannt und entsprechend ausgewiesen.

Fehlercodes:
Code Hinweis

EO1
EO2

EO3

EO4

EO5

EO6

EO7

EO8

EO9

E11
E18
E19
E20

E200

Netzspannung zu gering (< 195 V)
Netzspannung zu hoch (>270 V)

Netzfrequenz zu niedrig (< 40 Hz)

Netzfrequenz zu hoch (> 60 Hz)

Ausgangsspannung um mind. 1,5 %
geringerals gewahlte Schweillspannung
(fir mehr als 6 sek.)
Ausgangsspannung um mind. 1,5 %
hoher als gewahlte Schweillspannung
(fir mehr als 6 sek.)
Ausgangsspannung um mind. 6,0 %
hoher als gewahlte Schweillspannung
(fir mehr als 4 sek.)

Verbindung zwischen Gerat und
Schweiliring wahrend des
SchweiRprozesses unterbrochen
Ausgangsspannung fur mehr aus 4
Sekunden am Stiick unter 4 Ampere
,STOP-Buttom® wurde gedriickt
Umgebungstemperatur < - 20°C
Umgebungstemperatur > 50°C
Transformatortemperatur > 80°C
keine SchweilRparameter zum
eingelesenen Barcode gefunden

SABUG GmbH
Siemensstr. 8
46359 Heiden

Tel.:
Fax.:

interne  Sicherungsfunktionen,

+49 (0) 2867 - 77530- 30
+49 (0) 2867 - 77530- 59

die

Grund
Stromversorgung zu schwach
Stromversorgung zu stark

Frequenzprobleme (Drehzahl
Generator zu gering)

Frequenzprobleme (Drehzahl
Generator zu hoch)

Generator reagiert zu langsam

evtl. Kontakt beschadigt
(durchgebrannt)

evtl. Kontakt beschadigt
(durchgebrannt)

Kontakt am Schweilring gelost

Stromversorgung zu schwach

Abbruch der SchweilBung
zu kalt

zZu warm

Gerat ist Uberhitzt

ggf. falsches Programm

Info@sabug.de
www.sabug.de



